
8320.dft

12.06.13

Approvazione U.T.

SCALA:Approvazione U.T.
Codice cliente:

Disegnatore

Denominazione particolare:

Data

Codice Particolare:

Sostituito da

Sostituisce

Descrizione modifiche

Trattamento:

Firma:

Data:

Firma:

Data:

Nome file:

Data Firma

Quote senza tolleranza espresse in mm Simbologia utilizzata (Secondo UNI 7226)

Perpendicolarità

±0.5

±0.5

±0.2

±0.3

150

Tipo di lav.

Inclinazione Planarità Parallelismo Concentricità e

coassialità
Cilindricità Caratt. critica

Materiale:

Rev.

Sup. lav. manualmente

Foratura

Sup. stampate

±0.1

±0.2

±0.1

Sup. lav. macchina

Massimo

Minimo

±0.05

10

1

±0.3

±0.4

±0.2

±0.2

±0.3

±0.15

±0.2±0.1

50

11

150

51

Disegno:

Stampa:

Foglio:
1/1

00

12.06.13

83 ±0,5O

14
2

±1

47,5 ±0,5O

45 ±0,5O

TECHNICAL DATA

The data in this tecnical card are not binding. In view of continuous product improvement, Edmac Europe eserves 
the right to make changes without prior notice

Disegnatore Approvazione PRD.

Data

MEDIA SURFACE AREA 0.28 m²

NOMINAL FLOW RATE 150 L/min.

WORKING TEMPERATURE

FLOW DIRECTION OUT/IN

COLLAPSE PRESSURE

INNER SUPPORT   Perf.rate 22.5%

FILTER MEDIA Car.10001

ALL METAL PARTS Zinc plated

ADHESIVE Epoxy

QUALITY CONTROL According to ISO 9001:2015 procedures

GASKET MATERIAL NBR

FILTER TYPE: HYDRAULIC FILTER

-40°C +135°C

 20 bar

26.07.21

MICRO RATING  25 µ

3004558321




